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Montazni podminky, obsluha, udrzba vytapéni zavesenymi
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Pri navrhovani otopné soustavy by se mély zvazit nejen investicni a provozni naklady, ale i podminky
montazni a pozadavky na udrzbu a obsluhu zafizeni. Teprve po vyhodnoceni v§ech téchto vlivi Ize dat
objektivni odpovéd, zda byla otopna soustava navrzena optimalné.

Pri posuzovani vyhodnosti vytapéni zavésenymi salavymi panely vstupuji do hry kromé spotreby tepelné a
elektrické energie také samotné salavé panely, jejich konstrukéni provedeni, hmotnost a zplsob montdaze,
tak i nasledné ¢innost uzivatele pfi obsluze a Udrzbé jejich soustavy. Na oba tyto vlivy ma podstatny vliv
projektant pfi volbé koncepce, volbé typu panelu, zplisobu zapojeni, zplsobu regulace atp.

1.10 Montazni podminky

Pro montazni firmu je zajimava jednoduchost a snadnost montazni prace, ktera vyplyva jak z hmotnosti
samotnych panel(, tak i z kompletnosti vyrobku. Hmotnost ovliviuji pouzité materialy. K dispozici jsou
panely celoocelové (Fe), to znamena, Ze jak otopné trubky, tak i samotnd otopnd plocha jsou v provedeni
ocelovém. Druhou variantou jsou panely s ocelovymi trubkami a hlinikovou otopnou plochou (Al) Roztece
otopnych trubek jsou pfevazné 150 mm. Tloustky plech(: ocel 1,5 mm, hlinik 0,8 mm.

Pro porovnani nejlépe poslouzi srovnavaci tabulky: V obou konstrukénich variantach jsou dodavany panely
jednak v provedeni kompletizovaném (izolace zabudovand v panelu) a jednak v provedeni rozlozeném
(konstrukce panelu a izolace zvlast). V tomto pfipadé si musi pracovnici montazni firmy nafezat potiebné
rozméry izolace z dodanych svitk(i sami a nasledné zabudovat do konstrukce az pod stfesnim plastém, coz
podstatné zvySuje ndroc¢nost na montazni prace.

Aby bylo mozné porovnat ndroénost montdze, je nejprve zapotrebi porovnat dosahované vykony riznych
konstrukénich provedeni a nasledné pak jejich montazni i provozni hmotnost. Hodnoty uvadéné v tabulkach
jsou orientacni, av§ak odpovidaji v priméru véem vyrobkiim doddvanym na trh.

Vykony

Fe 300/2 Fe450/3 Fe600/4 Fe750/5 Fe900/6 Fe1050/7 Fe 1200/8
W/m W/m W/m W/m W/m W/m W/m

210 300 385 465 550 625 710
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Sélavé panely ocelové (Fe) pri At = 60 K

Al300/2 Al450/3 Al600/4 AlI750/5 AI900/6 AlI1050/7 Al1200/8

W/m W/m W/m W/m W/m W/m W/m

210 300 385 465 545 620 700

Sdlavé panely hlinikové (Al) pfi At = 60 K

Z porovnani obou tabulek Ize konstatovat, Ze celkové vykony obou druhi panell jsou témér shodné.
Rozhoduijici z hlediska hospodarnosti provozu pfi vytapéni salavymi panely je salava slozka. Z pohledu
konstrukéniho feseni, tvaru panel( a kvality povrchu sélavé plochy jsou panely rovnéz témér shodné. Mirné
rozdily se projevuji pouze v feSeni umisténi otopnych trubek v salavé plose. Panely s trubkami zapusténymi
dovnitf korpusu panelu proti panelim s trubkami vyénivajicimi z jedné poloviny primeéru trubky ze salavé

plochy maji o cca 6 % mensi ¢innou salavou plochu.

Hmotnosti
Fe Fe Fe Fe Fe Fe Fe
300/2 450/3 600/4 750/5 900/6 1050/7 1200/8
kg/m kg/m Kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m
Montazni
7,8 10,9 14,6 17,1 20,5 26,5 29,1
hmotnost
Provozni
9,4 14,2 17,7 21,0 25,2 31,6 35,0
hmotnost
Salavé panely ocelové (Fe)
Al Al Al Al Al Al Al
300/2 450/3 600/4 750/5 900/6 1050/7 1200/8
kg/m kg/m Kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m
Montazni
45 6,4 8,4 10,3 12,3 14,3 16,2
hmotnost
Provozni
5,5 79 10,4 12,8 15,3 17,8 20,2
hmotnost

Sdlavé panely hlinikové (Al)

Jak ukazuji tabulky vykon(i a hmotnosti, pak maji panely s hlinikovou otopnou plochou podstatné mensi
hmotnost a tim se i snadnéji montuji. Nelze ani zanedbat konec¢nou provozni hmotnost na zatizeni stfesniho
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plasté. Sv{j podil na zvy$eném zatiZeni stfesniho plasté ma i rozdilnd hmotnost zavéSovacich prvkd. Vyssi
hmotnost panell vyzaduje i hmotnéjsi zavésny material.

1.20 Obsluha a udrzba

Pro investora kromé pofizovacich nékladl a hospoddrného provozu jsou neméné dulezité i personalni
provozni naklady (obsluha a Gdrzba) souvisejici s provozem soustavy, ktera se musi priibézné kontrolovat. V
kazdé soustave jsou choulostiva mista, kde se da predpokladat Cas od Casu udrzba zafizeni. Jsou to jednak
rzné armatury nebo tociva zafizeni, jako na priklad ¢erpadla nebo ovladaci prvky automatické regulace.

Pfi vytapéni zavésenymi salavymi panely je vice jak 90 % zafizeni (panely) umisténo pod stfesnim plastém,
tudiz v pomérné tézko pristupnych prostorach. Samotné salavé pasy jsou témér bezporuchova zarizeni a
nevyzaduji obsluhu, coz je na druhé strané velka vyhoda. Néktefi projektanti fesi hydrauliku a tim i
zaregulovani soustavy riznymi armaturami umisténymi v tésné blizkosti jednotlivych salavych pdasu pfimo
pod stfechou. To jsou praveé mista s velkou pravdépodobnosti poruch a nasledné zvySenymi naroky na
udrzbu a opravy.

Druhym zplisobem je takové rozmisténi a zapojeni jednotlivych salavych pas(, kdy je automaticky zajisténa
rovnomeérnost vytapéni po celé vytdpéné plose. (viz Rozmistovani a zapojovani salavych pasut - blok 1V) Na

obr. ¢. 1 je znazornéno rozmisténi a zapojeni salavych pastl v jednolodni hale (krajni lod) - otopné medium
voda 130/70 °C.

Obr. 1 Rozmisténi a zapojeni salavych pasu (voda
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130/70°C) v krajni lodi vyrobni haly. Regulaéni ejektorovy
blok na podlaze do vyse 175 cm.

Veskeré ovladaci armatury - tudiz mozné poruchové body a mista vyzadujici ob¢asnou kontrolu - jsou
umistény do vySe 175 cm nad podlahou. Pod stifechou jsou instalovany pouze panely bez naroku na udrzbu.
Je-li jesté jako regulani organ zvolen regulovatelny ejektor, neni prakticky na celé soustavé ani jedno tocivé
zarizeni, které miva obc¢as poruchové stavy. Kromé toho prakticky témér odpada spotieba elektrické energie
na provoz zafizeni. Vyjimku tvofi pohon ejektoru pfi regulaénim zdsahu a regulator udrzovany pod napétim.
Jednou z velkych mali¢kosti omezujici narok na udrzbu a obsluhu je zplsob zapojeni salavych pasu (obr. ¢.
2).

Obr. 2 Zapojeni salavych pasu na ejektorovy blok

Privod otopného media se vede zespodu do prvniho pasu. VSechny pasy jsou instalovany ve vodorovné
poloze a zpétné potrubi celé soustavy je vedeno se stoupanim nad ovladaci ejektorovy blok. Zde se nachazi
odvzdusnovaci nadobka. Odvzdusnéni je svedeno dolt vedle tento blok a je zakonceno vypoustéci
armaturou. Veskeré obsluzné armatury jsou umistény na ejektorovém bloku (obr. ¢. 3 a obr. ¢. 4) véetné
reguldtoru.

Obr. 3 Jednoduchy ejektorovy blok s regulatorem tlakové diference Obr. 4 Redlny ejektorovy blok

Nesmirné dullezité jsou vypoustéci a napoustéci armatury instalované nad uzaviracimi armaturami.
Predpoklada se, ze pred prvnim napousténim bude nutné celou soustavu proplachnout, coz se uskutecni
pravé pomoci téchto ventil(. Nasledné Uplné vyprazdnéni umozni stlaceny vzduch napojeny na vypoustéci
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ventil (nad UV 03) a odvod hadici napojenou na VV nad (UV 04). Takto koncipované feseni vytapéni
zavésenymi panely umoznuje jednak minimalizovat pocet bodd s moznosti poruch a jednak soustredit
veskera rizikova mista do jednoho bodu. Je tim dosazeno zna¢ného omezeni obsluhy a udrzby (1x az 2x za
rok kontrola funkce).

Pri navrhovani vétsich otopnych soustav je vhodné spojovat dvé sousedni sekce do jednoho ovladaciho
mista (obr. ¢. 5) a tim je$té omezit pocet obsluznych bodd.

Obr. 5 Zdvojeny ejektorovy blok

Pro dokresleni opravnénosti tvrzeni, Ze v prostorach pod stfesnim plastém by se neméla vytvaret mista s
rizikovymi body ukazuje zkusenost z realizace vytapéni teplovodnimi salavymi panely (110/70 °C). Montazni
firma narazila s vedenim privadéciho potrubi na pfekazku a bylo nutno provést vertikaIni smycku.
Montdznici instalovali pro odvzdusnéni automaticky odvzdusnovac. Po tfech dnech provozu zacalo toto
zarfizeni propoustét vodu. Nutna okamzita oprava si vyzadala asistenci pojizdné plosiny pro praci v 6 m nad
podlahou se vSemi komplikacemi vyplyvajicimi se stfetem s jiz instalovanou vyrobni technologii. Spravné
feSeni je v takovychto pfipadech pouziti odvzdusnovaci nddobky s potrubnim svodem nad podlahu a
instalace vypoustéciho ventilu.

1.30 Zaver

Po provedeném rozboru se ukazuje, Ze pfi navrhovani otopné soustavy, a to jakékoliv, by se mély zvazit
nejen investi¢ni a provozni naklady souvisejici se spotfebou tepelné a elektrické energie, ale i podminky
montdazni a nasledné také pozadavky na Udrzbu a obsluhu zafizeni. Teprve vyhodnoceni vSech téchto vlivi
da objektivni odpovéd, zda byla otopna soustava navrzena optimalné.
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